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1..*Размеры для справок.
2.Маркировать: деталь СТР 0100401 , штамп 1501-0001,
пресс К2130, Нз=250мм, масса 400кг, потребное усилие 70т.с.(700кН),
Включение пресса двурукое.
Степень безопасности ,,3"
3.На фронтальной части плит нанести полосы желтого
цвета шириной 20...25 мм.
4. Остальные ТТ по ГОСТ 22472-87.
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Штамп для обрезки 1501-0001
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1..*Размеры для справок.
2.Маркировать: деталь СТР 0100401 , штамп 1501-0001,
пресс К2130, Нз=250мм, масса 400кг, потребное усилие 70т.с.(700кН),
Включение пресса двурукое.
Степень безопасности ,,3"
3.На фронтальной части плит нанести полосы желтого
цвета шириной 20...25 мм.
4. Остальные ТТ по ГОСТ 22472-87.

70
50

6
42

7

8

1315
37

22 41 40 36

28
29
30

А-Аã(1)

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.
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Штамп для отрезки
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Копировал Формат A2


