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1.   *Размеры для справок.
2.   Неуказанные предельные отклонения размеров:отверстий - H14,
валов - h14, остальных -  IT14/2.
3.   Неуказанные фаски 1х45 .
4.   Острые кромки притупить. Зачистить заусенцы.
5.   Наружнюю поверхность окрасить порошковой краской. Цвет "RAL 5002".
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