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Т.контр. Лист Листов
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Звездочка 2ПР z27
Сталь 40Х  ГОСТ 4543-71

Г5000.01.01.003

44,92

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Г5000.01.01.003
Копировал Формат A4•3

Ra 6,3 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Общие допуски по ГОСТ 30893.2-mK.
3 Цементировать наружные поверхности глубиной h=0,8...1,2мм твердостью 44...48 HRC.
4 Материал заменитель 18ХГТ ГОСТ 4543-71.


